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@ Presse de traitement de ddchets hdt6rogdnes. 



@ La presse de traitement de d^chets h^t^rog^nes conporte un bdti (1), une zone (3) d'alimentation 
recevant les d^chets d traiter, une chambre (9) de pressage comprenant un orifice d'entr^ (10) et un 
orifice de sortie (11), opposes et disposes coaxialement par rapport d la zone (3) d'alimentation, et une 
chambre (14) d'^vacuation de la phase solide. 

La presse comporte 6galement un organe (15) mobile transversalement par rapport d Taxe de la 
chambre (9) de pressage entre une premiere position d'obturation de I'orifice de sortie (11) et une 
seconde position d*ouverture dudit orifice de sortie (11) et des moyens (20) de separation des fuites de 
phase liquide et de la phase solide dans la chambre (14) d'^vacuation de ladite phase solide. 
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La pr^sente invention conceme une presse de 
traitement de d^chets h^t^rog^nes. 

Oepuis plusieurs ann^es, le volume grandissant 
des d^chets et notamment des ordures m^nag^res 
oblige & rechercher des solutions permettant de trai- 
ter et de vaioriser ces d^chets. 

On a d^jd penser d utiliser comme combustible de 
tels d^chets, mais la presence dans ceux-ci d'une 
forte teneur en eau et de produits incombustibles ne 
permet de produire qu*une 6nergie trop faibte. 

En effet. de tels d^chets sont constitu6s par une 
phase liquide ne contenant que des produits organi- 
ques et par une phase solide contenant des mati^res 
m6talliques, min^rales et synth^tiques. 

Une solution consiste S presser ces d^chets ce 
qui penmet d'obtenir, d'une part des r^sldus suffisam- 
ment sees pour constituer un combustible pr6sentant 
un pouvoir calorifique acceptable et, d'autre part des 
substances flu ides utilisables selon leur nature, en 
agriculture comme produits d'amendement des sols 
ou comme matiferes premieres d partir desquelles on 
peut extraire des produits chimiques. 

On connait d^jd des dispositlfs pennettant de 
comprimer ces d^chets qui sont le plus souvent cons- 
titu^s par des presses hydra uliques comportant une 
zone d'alimentation recevant les d6chets h6t6rog§- 
nes d traiter, une chambre de pressage relive k des 
moyens de recuperation de la phase liquide et une 
chambre d'^vacuation de la phase solide situ^e en 
aval de ladite chambre de pressage. 

Cette chambre de pressage comprend un orifice 
d 'entree et un orifice de sortie et possdde une section 
egale S celle d'un piston d'un premier v^rin. 

La paroi de ladite chambre comporte une multi- 
tude de perforations d^bouchant dans un canal d'dva- 
cuation de la phase liquide extraite par compression 
des d^chets. 

L'orifice de sortie de la chambre de pressage est 
g^n^ralement obtur^e par un bouchon port6 par une 
ttge d*un second v^rin oppose au premier. 

Les pistons des deux v6rins sont mobiles altema- 
tivement entre. d'une part, une premiere position de 
compression des d^chets et d'^vacuation de la phase 
liquide lors de laquelle le piston du premier v^rin 
penetre dans la chambre de pressage et le piston du 
second v^rin obture Torifice de sortie de ladite cham- 
bre et. d'autre part une seconde position d'^vacua- 
tion de la phase solide lors de laquelle le piston du 
premier verin continue sa course et le piston du 
deuxieme v^rin lib^re Torifice de sortie de ladite 
chambre de pressage. 

Mais ce type de presses. pr6sente des inconve- 
nients et notamment pose des problSmes dus au 
maintien de retancheite entre la chambre de pres- 
sage et la chambre d'evacuation de la phase solide. 

En effet. compte tenu des pressions importantes 
engendres au moment du pressage des d^chets. 
retancheite n'est pas maintenue au niveau de Torrfice 



de sortie de la chambre de pressage par le piston du 
second verin, si bien que des fuites de liquide se pro- 
duisent et pendtrent dans la chambre d'evacuation de 
la phase solide. 

5 Ces fuites ont done pour effet de remouiller la 

phase solide au moment de son evacuation ce qui 
diminue I'interet et les avantages d'une telle presse, 
etant donne que la separation des phases composant 
les dechets n'est pas compietement realisee. 

10 De plus, compte tenu de la course importante du 

piston du second verin, le temps de reponse de ce 
second verin est relativement long ce quine permet 
pas d'obtenir des cadences rapides. 

Le but de la presente invention est d'eviter ces 

15 inconvenients et de proposer une presse qui soit slnrv- 
ple d realiser, tout en permettant d'obtenir des pro- 
duits sees presentant un pouvoir calorifique 
nettement plus accru par rapport aux produits obte- 
nus d raide des presses utilisees jusqu'd present 

20 L'invention a done pour objet une presse de trai- 

tement de dechets h6t6rogenes comprenant une 
phase solide et une phase liquide, ladtte presse 
comportant 

- un b§ti. 

25 - une zone d'alimentation recevant les dechets 

heterogenes d tratter, ouverte vers le haut et pre- 
sentant deux ouvertures lateral es opposees de 
section adaptee k celle d'un piston de compres- 
sion mobile entre I'une des ouvertures de la zone 

30 d'alimentation et une position au-deld de Tautre 

puverture de ladit zone d'alimentation. 

- une chambre de pressage comprenant un orn 
fice d'entree et un orifice de sortie, opposes et 
disposes coaxialement par rapport d la zone d'ali- 

35 mentation, ladite chambre ayant une section 

egale d celle du piston de compression et 
comportant des passages calibres reliant ladite 
chambre de pressage ^ des moyens de recupe- 
ration de la phase liquide, 

40 - et une chambre d'evacuation de la phase solide 

situee en aval de la chambre de pressage, carac- 
terisee en ce qu'elle comporte : 

- un organe de forme compiementaire d la cham- 
bre d'evacuation et mobile transversalement par 

45 rapport k I'axe de la chambre de pressage entre 

une premiere position d'obturation de Torifice de 
sortie de ladite chambre de pressage pendant la 
compression des dechets heterogenes et une 
seconde position d'ouverture dudit orifice de sor- 

50 tie pour rextraction de la phase solide de ladite 

chambre de pressage, 

- et des moyens de separation des fuites de 
phase liquide et de la phase solide dans la chanrv 
bre d'evacuatbn de ladite phase solide. 

55 Selon d'autres caracteristiques : 

- Torgane mobile transversalement est fonme par 
un coulisseau commande par un verin et guide 
par des glissieres solidaires du bdti, 
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- le coulisseau comporte ^ sa partie inf^rieure 
des couteaux de nettoyage des parois de la 
chambre d'^vacuation, 

- les moyens de separation sont formes par un 
volet pivotant, 

- le volet pivotant bascule entre une premiere 
position mettant en communication la chambre 
d'6vacuation avec des moyens de recuperation 
des ftiites de phase liquide pendant la compres- 
sion des dechets heterog^nes dans la chamt>re 
de presssage et une seconde position mettant en 
conrvnunication la chambre d'evacuation avec 
des moyens de recuperation de la phase solide 
pendant Textraction de ladite phase solide de 
ladite chambre de pressage. 

D'autres caracteristlques et avantages de Tinven- 
tion apparaltront au cours de la description qui va sui- 
vre, falte en se referant aux dessins annexes donnes 
unlquement d tttre d'exemple et sur lesquels : 

- la Fig. 1 est une vue schematique en coupe lon- 
gitudinale d'une presse realisee confbrmement e 
I'inventlon, 

- la Fig. 2 est une vue de dessus de ta Fig. 1 , 

- les Figs. 3k5 sont des vues schematiques en 
coupe montrant les drfferentes etapes de fbnc- 
tionnement de la presse selon I'invention. 

La presse representee aux Figs. 1 et 2 comporte 
un bStl 1 supportant notamment un receptacle 2 fer- 
ment une zone d'alimentation 3 des dechets hetero- 
genes. 

A cet effet, la zone d'alimentation 3 est ouverte 
vers le haut et sunmontee par une tremie 4 equipee 
d'au nrK)ins un fouloir, non represente, permettant 
d'introduire les dechets dans ladite zone d'alimenta- 
tion 3. 

Cette zone d'alimentation 3 presente deux ouver- 
tures laterales opposees 5 et 6 de section adaptee d 
celle d'un piston de compression 7 d'un verin 8, par 
exemple hydraulique, supporte par le bdti 1 . 

Le piston 7 est mobile entre I'ouverture 5 et une 
position situee au-del^ de I'autre ouverture 6 de la 
zone d'alimentation 3. 

L'ouverture 6 de la zone d'alimentation 3 debou- 
che dans une chambre de pressage 9 coaxiale d cette 
zone d'alimentation 3 et de section egale e celle du 
piston 7. Cette chambre de pressage 9 a une forme 
annulaire et comporte deux ouvertures laterales 
opposees 10 et 11. 

La chambre de pressage 9 comporte interieure- 
ment une chemise 12 pergee d'une multitude de petits 
passages calibres 12a mettant en communication 
rinterteur de ladite chambre de pressage 9 avec des 
moyens de recuperation de la phase liquide par 
I'intermediaire d'une goulotte 13. 

La chambre de pressage 9 communique par I'ori- 
fice de sortie 11 avec une chambre 14 d'evacuation 
de la phase solide des dechets. 

Dans cette chambre 14 d'evacuation est monte 



un organe mobile transversalement par rapport A 
I'axe de la chambre de pressage 9. 

Cet organe mobile est constitue par un coulis- 
seau 15 de forme compiementaire e la chambre 14 
5 d'evacuation. 

Le coulisseau 15 se deptace sous Taction d'un 
verin 16, par exemple hydraulique, entre une pre- 
miere position d'obturation de I'orifice de sortie 1 1 de 
la chambre de pressage 9 et une seconde position 
10 d'ouverture dudit orifice 1 1 . 

Au cours de son deplacement, le coulisseau 15 
est guide par des glissieres 17 solidaires du bdti 1. 

D'autre part, le coulisseau 1 5 comporte e la partie 
inferieure de ses faces en contact avec les parois de 
15 la chambre 14 d'evacuation, des couteaux 18 penmet- 
tant le nettoyage des parois de ladite chambre au 
cours du deplacement dudIt coulisseau. 

Au-dessous de la chambre 14 d'evacuation, la 
presse comporte des moyens 20 de separation des 
20 fuites de phase liquide s'ecoulant par rorifice de sortie 
1 1 de tadlte chambre et de la phase solide. 

Ces moyens 20 sont constitues par un caisson 21 
dont le fond est pourvu d'un orifice 22 et dont I'u ne des 
parois laterales comporte une ouverture 23. 
25 Dans cette ouverture 23 est monte un volet 24 

pivotant entre une premiere position mettant en 
communication la chambre d'evacuation 14 et des 
moyens, non representes, de recuperation des fuites 
de phase liquide par Tintermediaire de I'orifice 22 et 
30 une seconde position mettant en connmunicatlon la 
chambre d'evacuation 14 et des moyens, non repre- 
sentes, de recuperation de la phase solide par I'inter- 
mediaire de I'ouverture 23. 

Le fonctionnement de la presse decrite ci-dessus 
3S estle suivant : 

Les dechets heterogdnes e treiter sont introduits 
dans la tremie 4 et pousses dans la zone d'alimenta- 
tion 3 par exemple par un fouloir non represente. 
Au debut du cyde du traitement de maniere d 
40 permettre I'lntroduction des dechets dans la zone 
d'alimentation 3, le piston 7 est en position degagee 
comme represente sur les Figs. 1 et 2. 

Le coulisseau 15 est, sous Taction du verin 16, 
place en position basse et obture I'orifice de sortie 11 
45 de la chambre de pressage 9 et le volet 24 pivote de 
fagon e obturer I'ouverture 23 et e liberer I'orifice 22 
(Fig. 3). 

Ensuite, le piston 7, commande par le verin 8, se 
deplace vers la chambre de pressage 9 en pousssant 
50 tes dechets contenus dans la zone d'alimentation 3 
vers ladite chambre 9. 

Le piston 7, en poursuivant son avance. pousse 
les dechets dans la chambre de pressage 9 jusqu'd 
Tobtention d'une haute pression et les comprime dans 
55 celle-ci centre le coulisseau 15. 

Lors de la compression des dechets dans la 
chambre de pressage 9, la phase liquide est exprimee 
de ces dechets bruts et est evacuee par la goulotte 13 
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d travers les passages calibres 12a m^nag^s dans la 
chemise 12. 

De plus, les fultes de phase liquide s'^coulant par 
roriflce de sortie 1 1 dans la chambre 14 d'^vacuation 
sont recueitlies par le caisson 21 et dvacu^es par Tori- 
fice 22 (Fig. 3). 

Le pressage des d^chets 6tant termini, le coulis- 
seau 15 est remont^ sous Taction du v6rin 16 afin de 
Iib6rer Torifice de sortie 1 1 de la chambre de pressage 
9 et le volet 24 bascule de fagon d obturer I'orifice 22 
et ^ lib^rer Touverture 23 du caisson 21 . 

Par avance du piston 7 dans la chambre de pres- 
sage 9, les parties sol ides et s^ches des dSchets sont 
sorties de ladite chambre et ensuite, par la descente 
du coulisseau 15, pouss^es contre le volet 24 pour 
gtre ^vacu^es par I'ouverture 23 (Fig. 4 et 5). 

Grace aux couteaux 18, le coulisseau 15 dans 
son mouvement de descente sert de cisaille dans 
r^ventuaiit^ d'un coincement des parties solides et 
assure le nettoyage des parois de la chambre 14 
d'^vacuation. 

Lorsque les parties solides ont 6t6 6vacu6es, le 
piston 7 revlent d sa position Inltlale pour un nouveau 
cyde de fonctionnement semblable au pr6c6dent 

Ce syst^me pr^sente I'avantage de pouvoir 
s'affranchirdes contraintes d'^tanch^it^ au niveau de 
I'obturation de Torifice de sortie de la chambre de 
pressage et cela grdce d un acheminement des pro- 
duits sees en dehors de la zone de recuperation des 
fuites de phase liquide. 

De plus, ce syst^me pr^sente 6g element l*ayan- 
tage d'^viter tout element pour r^aliser une contre- 
pression au moment du pressage des d^chets. 



Revendications 

1. Presse de traitement de d6chets heterog^nes 
comprenant une phase solide et une phase 
liquide. ladite presse comportant : 
-unbdti(l). 

- une zone (3) d'alimentation recevant les 
d^chets heterog^nes d traiter. ouverte vers le 
haut et pr^sentant deux ouvertures (5, 6) late- 
rales opposdes de section adaptee d celle 
d'un piston (7) de compression mobile entre 
Tune (5) des ouvertures de la zone d'alimen- 
tation (3) et une position situ^e au-deld de 
I'autre ouverture (6) de ladite zone d'alimen- 
tation, 

- une chambre de pressage (9) comprenant 
un orifice d'entrde (10) et un orifice de sortie 
(11), opposes et disposes coaxialement par 
rapport d la zone d'alimentation (3), ladite 
chambre (9) ayant une section egale ^ celle 
du piston (7) de compression et comportant 
des passages calibres (12a) reliant ladite 
chambre (9) de pressage d des moyens (13) 



de recuperation de la phase liquide, 
-et une chambre (14) d'evacuation de la 
phase solide situee en aval de la chambre (9) 
de pressage, caracterisee en ce qu'elle 

5 comporte : 

-un organe (15, 16. 18) de forme compie- 
mentaire d la chambre d'evacuation et mobile 
transversalement par rapport d I'axe de la 
chambre (9) de pressage entre une premiere 

10 position d'obturation de I'orifice de sortie (11) 

de ladite chambre (9) de pressage pendant la 
compression des dechets heterogenes et une 
seconde position d'ouverture dud it orifice de 
sortie (1 1 ) pour I'extraction de la phase solide 

15 de ladite chambre (9) de pressage, 

- et des moyens (20) de separation des fuites 
de la phase liquide et de la phase solide dans 
la chambre (14) d'evacuation de ladite phase 
solide. 

20 

2. Presse selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que Torgane mobile transversalement est 
forme par un coulisseau ( 15 ) commande par un 
verin (16) et guide par des glissieres (17) solidai- 

25 res du bdti (1). 

3. Presse les revendications 1 et 2, caracterisee en 
ce que le coulisseau (15) comporte e sa partie 
inferieure des couteaux (18) de nettoyage des 

30 parois de la chambre (14) d'evacuation. 

4. Presse selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que les moyens (20) de separation sontfomies 
par un volet pivotant (24). 

36 

5. Presse selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que le volet pivotant (24) bascule entre une 
premiere position mettant en communication la 
chambre (14) d'evacuation avec des moyens de 

40 recuperation des fuites de phase liquide pendant 

la compression des dechets heterogenes dans la 
chambre (9) de pressage et une seconde position 
mettant en communication la chambre d'evacua- 
tion avec des moyens de recuperation de ta 

45 phase solide pendant Textraction de ladite phase 

solide de ladite chambre (9) de pressage. 
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FIG-3 
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FIG. 4 



9 



EP 0 468 853 A1 




' 0 4^8 853 M 




omco curopecn R^ppQ^j^Tr j)^ RECHERCIHIE EUROPEENNE 

des brevets 

EP 91 40 1970 



Categorie 



DOCOMENirs CONSHDERES COMME PERTINENTS 



citation lOu document ctvcc otidicetion, en cas de besom* 
des parties perOinentes 



665 817 (SIMPSCM) 
* colonne B, Hgne 20 - Hgne ^1; 
revendlcatlons; figures * 



FR-A-2 61B 444 (H. FALGUIERES) 

* revendlcatlons; figures • 

US-A-3 980 014 CMC EWEN ET AL. ) 

* revendlcatlons; figures * 



I £ firesont rapport a cte etabli poor toutes ks revendications 



tiro rfp la nrltertlM; 

LA HAVE 



Revcndicutinnl CLASSEMENT DE LA 
DEMANDE Ont. CI.5 ) 



coitccmec 



1-2 



02 OCTORRE 1991 



B30B9/06 



nOMAINES TECHNIQUES 
REOf EROIES (Int. a,5 ) 



B30B 



Exanriiuletir 

voirrsADOPOULos ic. 



CATECORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : parttculldremmt pertinent & lui seul 

Y ; parttculidrement pertinent en combinaKon av^r tin 

autre document de la mfime categoric 
A : arrive plan lechnolngiqur 
O : dtvulgatinn non-^ife 
P : document intercalaire 



T : tlidiiric t)u principc d la ha^o <1c I'lnvcntion 
K : docament de brevet antdrieur, mals poblld A la 

date dc d^pOt ou apr^ ccttc date 
I) : cit6 dans la dcmandc 
L : cil* pour d'aiilrc^ rakon^ 

A : nicmhrr dr la mfmc famillc. document correspondanl 



11 




THIS 



